TOLERANSLAR

Boyut Toleranslari
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30-40 mm caplar igin delik toleranslar:.
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2. 30-40 mm caplar i¢in mil toleranslari.

ﬁ”} ag T M
] g1
: T TR 22
. 2 1! B! -
| ' -t N.
i Cod IRTRPEEGIEN ! il n
-+ N e : i
Bticladendband N o | ' LK 11 h“
, S s y
! LJI;T.‘ ¢ .- EE i -~ id
§ i T + $ i +—4 .“ ! 1
] =i . .- ! ! o
s } B0 ! W ! 7]
J» | i ! s H M . N*
i 33 Ha BEE ‘u
. $is 4 i
. - i b
‘ = '
Jl SN EEE EERE H s
j i i & i | x
! - !
————— .
: 1 111 ! «
NE RN H o
. EEBE EEERD ARSNE eRESN em | )]
Y 1T 1 1 H++H o
T X " ! ! \0 q > ﬁ
X : B EEE R £ H
3 4 g . -y
R . HEE BEEE 1 -
L1 LER b gt ! 1
T |
8B 1 H 0:
~ . . ; : wu\
. F ywe B o
P.« s ‘
! ' m J1 4 Qu
3 — — - Ll
55 W R :
g BEA T »
i i & I e
1
< @i n nmms I
| _w 1 _ —]82
— : : | 89
5 4 1 ll.ll»
: SEINAEE SNEE ™
o — : ]S4
T ﬂt—H &lt‘.H';Illol.ll. -— Iol.olln m.J
- i BN AR RE RS &R
; i W W A B s
» L —1 — g S RIS 5 1)
. Boe '\ P a maa A mm
_1 . ™ —— vtﬂtrir'l“‘l mE
. + AL B 3 =
WP ¥R NE BN 8
O S NN EE SRR & bee Y
F. i F P - . 01] m&
. ; : L 2 §5
25 & =1 1 - —
BENEsamss SmE s
v




200

QNQQEZI

100

3040 mm caplar icin delik tolerans

bolgeleri.
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30-40 mm caplar icin
mil tolerans bélgeleri

Cesitli gegmeler i¢in delik - mil

toleranslan

Birim delik | Ge¢me durumu Birim mil
sisteminde (Kalitatif) sisteminde
u

HT - p6 Pres h6 - P7
HT7 - n6 Siki h6 - N7
H7 - m6 Cakma h6 - M7
HT7 - k6 Tutuk h6 - K7
H7 - i6 Siirme h6 - J7
H7-h6 |Kaygan h6 - HT
HT7 - g6 Zor hareketli h6y G7
HT7 - {7 | Hareketli (déner) h6 - F7
HT - e8 Kolay hareketli h6 - ET
HT7-e9 Genis hareketli hé - E9

Iyl taraf,

1skarta taraét

Mil c¢ap:r icin mastar
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Delik c¢ap: icin mastar
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Toleranshh boyutlarin gosterilmesi

Birim delik sistemi i¢in ge¢gme toleranslar1 onerileri

H8 H7 . v s
Gegme Mil Geg¢me karakteri Kullanildig: yer i¢in 6rnek
1
42 ks hoplik ikiden fazla yatakl iller, K. takl
iden fazla yataklanmis miller, Kaygan yataklar

e8 hissedilen bosluk i y yeany
5 h9 hafif kaymali Kaymali kavramalar, bilezikler
=
z 7 f6 cok az bosluk Kilavuz, Piston ve krank kollar1 mafsali, diiz yatak
= g6 hissedilmeyen bosluk | Hassas kaygan yatak

h7 h6 yaglaninca kayan l/:xya{ bilezigi, vites dislileri, merkezleme, torna

1zagl
156 hafif bastirmada kayan | Tam hassas merkezleme
& k6 normal kuvvette kayan |Kavramalar, kayis kasnagy, el ¢arki, siki gegme
= . Ek emniyetle torsiyon momenti aktarma
m6 n6 |[kuvvetle gecirilen
elemanlarinda, boyuna sik1 gecme
6

z l; 6 Isitarak veya Torsiyon momenti aktarma elemanlarinda, boyuna
2 presleyerek gecirilen ve enine siki gegmeler

s6




H7 ile ge¢me toleranslar. Degerler um olarak

Sekil ve Konum Toleranslari

Yardimci cizgiler

Istenilen toleransin
sekli ve sembolii

\

0,03

-

‘-\1""‘\

Sekil toleransinin ait
oldugu yiizey

Toleransin sayisal degeri

Nm?inal 17 Bosluklu gegme Ara gecme Siki gecme

olct )

T e fo g6 h6 186 | kb6 mb6 n6 p6 o s6
< + 10 -6 -2 0 N +6 +8 + 10 +12| +16| +20
<3 0f —12 -8 —6 3 0 +2 +4 +6| +10| +14

- 3.6 + 12 —-10 —4 0 14 +91 +12 +16 +20 +23 + 27

] 0| —18| —12 -8 - +1 +4 | +8| +12| +15| +19
+15 - 13 -5 0 +10 +15 +19 +24 +28 + 32

> 6-10 0 —22| —14 —9 +4.5 +1 +6| +10| +15( +19| +23
+ 18 - 16 -6 0 +12 + 18 + 23 + 29 + 34 + 39

> 10-18 ol 27| _17| 11l 55| 1 7 +12] +18] +23| +28
+21 -20 -7 0 +15 +21 + 28 + 135 +41 + 48

> 18-30 ol —33| —20| —13 6,5 +9 +8| +15| +22| +28| +35
+25 -25 -9 0 + 18 + 25 + 33 +42 +50 +59

> 30-50 0l —41] =25| —16 +8 +2 +9| +17| +26| +34| +43
+60| +72

> 50-65 + 30 -30 - 10 0 +95 +21 + 30 + 39 + 51 +41 + 53

> 65-80 O —49| —-29| —-19| 7 +2 +11| +20| +32| +62| +78

B +43| +59




. Sekil toleranslari, DIN ISO 1101 den alinmis bir kisim

Sembol ve tolerans 6zelligi

Tolerans sinin

Kullanilim 6rnegi

Resminde gosterilisi

Agiklama

Dogruluk

=19 0.05]

Parcanin donme veya orta
eksent, ¢ap1 0,05 mm olan
silindirin, i¢inde olmalidir.

Toleranslanan yiizey, ara
aciklig 0,05 mm olan iki
paralel diizlemin arasinda
olmalidir.

Tek eleman

Dairesellik

0 Diizlemlik

Her kesitin dis ¢gemberi
kalinlig1 0,05 mm olan bir
yuzigun i¢inde olmalidir.

Silindiriklik

Q

Toleranslanan yuzey, et
kalinlig: 0,05 mm olan
borunun i¢inde olmalidir.

Cizginin
yanal
toleransi

)

Toleranslanan profil,
merkezi toleranslanan
profilin ideal geometrik
sekli ¢izen ve ¢ap1 0,05 mm
olan daireye teget olan, iki
¢izgi arasinda olmalidir.

Yiizeyin
LNy

toleransi

Tek veya iligkili eleman

Kiire ¢apiit

2 0,05 |

Toleranslanan yiizey,
merkezi toleranslanan
ylizeyin 1deal geometrik
sekli ¢izen ve ¢ap1 0,05 mm
olan kureye teget olan, iki
diizlemin arasinda olmalidir.




Konum toleranslari, DIN ISO 1101 den alinmis bir kisim

Sembol ve tolerans
ozelligi

Tolerans sinir1

Kullanilim 6rnegi

Resminde gosterilisi

Aciklama

Yon toleranslari

//

Paralel-
lik

/1@ 0,05[A]

E

Toleranslanan  eksen, referans
eksenine paralel, ¢ap1 0,05 mm
olan silindirin, i¢inde olmahdir.

Toleranslanan  yiizey, refe-rens
yiizeyine paralel ve ara aciklig
0,05 mm olan iki diizlemin arasinda
olmalidir.

Diklik

Toleranslanan eksen, refe-rens
yuzeyine dik ve ara agikhigi 0,05
mm olan 1ki paralel diizlemin
arasinda olmalidir.

Agisal-
ik

Toleranslanan eksen, refe-rens
yiizeyine 60° ve ara agikhigi 0,05
mm olan 1ki paralel diizlemin
arasinda olmalidir.

Konum toleranslari

Konum

100

Toleranslanan delik ekseni, dsrtgen
icine almmus Olgiilerin gosterdigi
yerde capt 0,05 mm silindirin
iginde olmalidir.

Simetri

=10 0.05[A]

Toleranslanan orta ytizey, referans
elemanina paralel ara acikligi 0,05
mm olan 1ki paralel dizlemin
arasinda olmalidir.

Es
eksenlik

Toleranslanan  eksen, referans
elemanin ekseniyle aym ve capi
0,05 mm olan silindirin, iginde
olmalidir.

Salgi toleranslari

Radyal
salgt

Referans ekseni etrafindaki bir
devir esnasinda toleranslanan
ylizeyin radyal salgis1 0,05 mm den
biiyiik olmamalidir.

Eksenel
salgt

Referans ekseni etrafindaki bir
devir esnasinda toleranslanan
ylizeyin eksenel salgist 0,05mm
den biiytik olmamalidir.




Ylzey Toleranslari
Yiizey kalitesi sembolii

¢

Mecburi Serbest Yasak
Yiizey kalites1 muhakkak Yiizey kalitesini elde etmek Yiizey kalitesi i¢in talash
talasli imalat yontemiyle elde icin muhakkak talasl imalat imalat yontemi katiyen
edilecektir. yontemine thtiyac yoktur. Her kullanilmamalidir. Diger bir
tirlii imalat yontemiyle kalite deyimle yasaktir.

elde edilebilinir.

Yiizey puriizligiu derecesinin kaliteye ¢evrilmesi ( 6neri degerleri ) DIN/ISO 1302

Eski YAAAY VvV VvV \

Yeni | NI N2 N3 N4 NS5 N6 N7 N8 N9 NI10 | NII [ NI2
:;:1 0,025 | 0,05 0,1 0,2 04 0,8 1,6 32 6,3 12,5 25 50
:1{1121 0,063 | 0,16 | 0,25 | 0,63 1,6 2,5 6,3 16 25 63 160 | 250

Yiizey kalitesi toleransi semboliiniin sartlarla tamamlanmasi

Yiizey piriizliigii toleransi olarak Aritmetik

d ortalama degeri, R, N9/ 6,3/
4 Bu deger ya standartlarda kabul edilen sembol
4 N.. ile veya dogrudan ortalama mikron degeriyle 7 77
gostertlir.

Aritmetik ortalama degeri, R,

b Yiizey islem metodu, taglanacak

b Kaplama veya isleme metodu.
Ormegin: “Sertlestirildikten sonra taglanacak™,
i 4

“0,5 mm semente edilecek”

Yiizey islem metodu



Kalem iz1 yonii.

1 Kalem izi yonii iz disim diizlemine dik, ;
d d =Paralel, ; ;‘_|_ C
7 X Capraz, C Merkezlenmis, % Z
R Radyal, M Cesitli yonlerde.

Kalem 1z1 yonii

[sleme pay1.
C ©  Omegin: “2”, “5” degerler mm olarak verilir. 727%7
7

Burada 2 mm dir.

N

[sleme pay1
Yiizey puriizlugi toleransi olarak herhangi bir

(f) ¢ deger verilmesi. :(RZ= 10 um)
Omegin: “(Rz = 10 pm)”, z

g “(Rt=25 um)”,

Yiizey piirtizliigii toleransi



Yivlerin istenilen yonde verilmesi (DIN ISO 1302)

Isleme  isaretinin  verildigi
yiizeydeki kenara paralel olarak
islenecek demektir (Sekil 47).

Sekil 47, Kenara paralel yivler

Isleme  isaretinin  verildigi
yuzeydeki kenara dik olarak
islenecek demektir (Sekil 48).

Hf*

S

>

Sekil 48, Kenara dik yivler

Isleme  isaretinin  verildigi
yuizeydeki kenara capraz olarak
islenecek demektir (Sekil 49).

Sekil 49, Kenara ¢apraz yivler

(Cesitl yonlerde karma karigik
(Sekil 50).

Sekil 50, Cesitli yonlerde yivler

Asagi yukarnn dairesel. Daire
merkezi parganin orta noktasi.
(Sekil 51)

o

Sekil 51, Dairesel yivler

Parcanin orta noktasindan gecen
radyal dairesel (Sekil 52).

&

Sekil 52, Radyal dairesel yivler




