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11 Trapez Vida- Tr18x(boyunu siz belirleyin) 1 St50 Bkz: Agiklama 7

10 Ust Hareketli Cene 1 Dékme Demir 22 Bkz: Agiklama 7

9 Havsa Vida- M8 4 St 50 Bkz: Aciklama 6

8 Sert Celikten Agizlik 2 HSS Celik Bkz: Agiklama 6

7 M12 Somun 1 (8.6) Kalite Civata Bkz: Agiklama 5

6 M12 x (Boyu siz belirleyin) Civata 1 St 50 Bkz: Agiklama 5

5 Alt Sabit Cene 1 Dokme Demir 22 Bkz:Agiklama 5

4 Sabitleme Vidasi Baski Pulu 1 St37 Bkz:Agiklama 4

3 Déndiirme Kolu 2 St50 Bkz: Agiklama 3

2 Sabitleme Vida Mili (M14) 1 St42 Bkz: Agiklama 2

1 Sabitleme Pargasi 1 D6kme Demir 22 Bkz: Agiklama 2

Parga No Malzeme Adi Adedi Malzemesi Agiklama

Olgek Cizen imza: N o
Kontrol imza: KARABUK UNIVERSITESI

MASA TiPi MENGENE
(Patlatilmis Montaj Resmi)
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ACIKLAMALAR

1) Genel olarak kati model sekilleri verilmis mengenenin pargalarinin birbiri ile nasil ¢calisagl ve baglanacagi (izerine
taslak ¢alismasi yapin. Ardindan olgileri ¢citkarmak icin Her parcanin kati model resimlerini AutoCad yada SolidWorks
de cizerek parglarin olgllerini ve yerlesim dizenini bulun. Daha sonra herbir parcanin imalat resmini ¢izin. Ardindan
Kesit halinde 2 boyutlu olarak Montaj resmini olusturun. Montaj resmini olustururken uygun bir eksenden, tim
parcalari gérecek sekilde kesit alin. Komsu parcalari zit yonli tarayin. Kiiglik parcalar daha sik aralikla taranir. Vida ve
miller kesit alinirken taranmaz. Uzerindeki vida disleri kismi kesit alinarak gésterilebilir. Vida montaj cizimlerinde dis
Ustl kalin, dis dipleri ince cizgi olacak sekilde iki cizgi ile gosterilir. Ug konikleri gosterilir. Bu konuda ¢izim kurallarina
dikkat edin.

2) Sabitleme pargasinin ortasina Masanin kenari gelecek sekilde oturtulacaktir. Masa Kenari yiksekligi en az 50 mm
alinmaldir. Sabitleme pargasinin alt kismindaki delige sabitlem Vidasinin mili oturacaktir. Burasi ve Sabitleme
Vidasinda M14 dis kullanin.

3) Dondiirme kolu montajda iki yerde bulunmaktadir. Alt sabitlem pargasinin vida mili ile geneleri sikistiran milde
kullanilmistir. Her ikisinde ayni olglilerde kol kullanin. Bu kol Vida millerinin deliklerinden gegirildikten sonra
diismemesi icin uglari preste ezilecektir. Seklini ona gore cizin.

4) Baski Pulu, Sabitleme vidasinin Ust kismina oturtulduktan sonra dévme ile vida ucu ezilerek pulun ¢ikmasi
onlenecektir. Yani bu kisimdan pulun diismemesi icin vida ucu ezilecektir.

5) Sabit cene, altindaki sabitleme parcasina 6 ve 7 numarall civata ve somun ile baglanacaktir. Kullanilacak olan
somun ve civatalarin olgilerini kendiniz belirleyin. M12 Vida kullanin. Standart parcalarin imalat resimleri gizilmez.
Olgiileri Montaj resminde malzeme siitununda verilir. Ona gére imal edilmeden carsidan satin alinir.

6) Alt sabit cene ile list hareketli ¢genenin her ikisine Sert celikten yapilmis, izerine dis izi agilmis agizlik baglanacaktir.
Bu iki agizlik toplamda 4 tane Havsa vida kullanilarak ¢enelere sabitlenecektir. Havsa vidalar igin M8 olglyl kullanin.
vida boyunu tasariminiza gore kendiniz belirleyin.

7) Ust hareketli cene, alttaki sabit ceneye Kirlangic kuyrugu kizak tipi ile baglanacaktir. Cenenin hareketi 18 mm
¢apinda Trapez dis tipine sahip bir vida ile saglanacaktir. Bu vidanin ¢eneyi hareket ettiriebilmesi igin i¢ kismina Vida
disleri acilmalidir. Vida milinin boyunu tasariminiza gére kendiniz belirleyin.




